Las imdgenes son de cardcter ilustrativo, algunas de ellas pueden contener accesorios no incluidos en el precio.

MIXER SYSTEM

Traccion integral, chasis articulado con puente diferencial delantero oscilante,

conduccion reversible y tambor elevable, la DB 180 es una mezcladora autocargante -
que permite producir todo tipo de hormigén de modo auténomo y seguro en

cualquier obra. La posibilidad de ser equipada con el sistema CBV 2.0 la hace

apropiada para aquellas obras en las que se requiere la certificacion del proceso

de produccién del hormigdn. Gracias a su bajo costo, potencia y productividad, esta

considerada como la mezcladora autocargante mas versatil de toda la gama FIORI,

siendo frecuentemente empleada para operar en obras de pequefias/medianas
dimensiones en ciudades y/o zonas de dificil acceso.
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MOTOR DIESEL Stage IlIIA / Tier 3 Stage Tier 4 Final EPA Stage V

DB 180

Modelo : YANMAR 4TNV88 KOHLER serie KDI 1.903 TCR KOHLER serie KDI 1.903 TCR
Tipologia : Aspirado Turbo Intercooler Turbo Intercooler
Cilindrata, nr. Cilindri : 2.190cc - 4 en linea 1.861cc - 3 enlinea 1.861cc - 3 en linea
Inyeccion : directa de control mecanico Common Rail de control mecanico | Common Rail de control electronico

postratamiento :

EGR + DOC

EGR + DOC + DPF

Enfriamiento :

de agua, filtro aire en seco

de agua, filtro aire en seco

de agua, filtro aire en seco

Potencia max :

36,9 kW (49 Hp)

42 kW (56 Hp)

42 kW (56 Hp)

Potencia reg :

32 kW (44 Hp) a 2.600 rpm

42 kW (2.600 rpm)

42 kW (2.600 rpm)

Par max :

139 Nm a 1.200 rpm

225 Nm a 1.500 rpm

225 Nm a 1.500 rpm

Alternador :

12V-40 A

12V -55A

12V - 55 A

INSTALACION ELECTRICA

Bateria

Stage lll A ... 12 V capacidad 80 Ah (560 A)
Tier 4 final....... 12V capacidad 70 Ah (720 A)
Stage V........... 12V capacidad 70 Ah (720 A)
Sistema de iluminacion vial, faros de trabajo
posteriores (opcional).

TRASMISION INTEGRAL 4X4

Transmisiéon hidrostatica “automotive” con
bomba de cilindrada variable y motor hidrauli-
co de cilindrada variable con mando electrohi-
draulico, con inversion de marcha en volante.
Cambio mecanico para “marcha de trabajo” y
“marcha de transferencia” con mando meca-
nico.

VELOCIDAD

4 adelante 2 atras

|° 0- 50Km/h 0- 5,0Km/h
l°° 0- 72Km/h 0- 5,0 Km/h
e 0-14,2Km/h  0- 14,2 Km/h
IVe 0-20,2Km/h 0- 14,2 Km/h

Relacion tracciéon / peso.........ccccceeeeeniee. 55%

EJES Y RUEDAS

Anterior portante, oscilante (+ 7°) con reduccio-
nes epicicloidales en los bujes de las ruedas.
Posterior portante, con reducciones epicicloi-
dales en los bujes de las ruedas y cambio di-
rectamente embridado.

Neumaticos .........cccccvreenene 12,0/75-18 12PR

De servicio y socorro de discos internos en
bafio de aceite, que actuan en las 4 ruedas,
accionamiento con bomba en doble circuito
independiente.

De estacionamiento de tambor en el eje de-
lantero con mando de palanca.

DIRECCION

Direccion hidraulica “load-sensing” que actua
en 2 semibastidores a través de dos martine-
tes contrapuestos.

MEZCLADO Y VERTIDO

Tambor de doble tronco de cono con hélices
de mezclado de doble espiral.

Volumen geométrico del tambor ....2560 litros
Velocidad de rotacion del tambor de.. 20 rpm.
Concreto producido en clase S1 ......... 1.8 mc
Rotacién tambor mediante bomba de pistones
con capacidad variable y motor hidraulico or-
bital en circuito cerrado con mando eléctrico
infinitesimal ubicado en cabina y en el lado
posterior de la maquina.

Elevacion tambor hasta el horizontal a través
de n°2 martinetes de doble efecto.

Canaleta de vertido con inclinacién manual,
independiente de la inclinacion del tambor de
mezclado, rotacién en 180°. Canaleta expor-
table, para vertido directo desde la tolva.
Suministro de n°1 alargador canaleta de vertido.

INSTALACION AGUA

Bomba de agua de tipo volumétrico “autoce-
bante” de aspiracion rapida.

Capacidad maxima ...........cc.......... 140 lit/min
Prevalencia maxima .........ccccccceeviieenne 3 bar
Un depdsito de chapa lado motor con capaci-
dad de 210 litros.

Sistema Mix Control para gestiéon programa-
ble y controlada de la introduccion del agua
en el tambor y de las funciones de mezclado
y vertido desde tierra. Control introduccién de
agua en tambor con fluximetro electromag-
nético y lectura litros introducidos en pantalla
tanto desde la cabina como desde lado poste-
rior maquina.

Accionamiento bomba de agua desde el
asiento del conductor y desde tierra. Selec-
cion aspiraciéon desde el suelo con tubos de
conexion rapida.

INSTALACION HIDRAULICA SERVICIOS

Bomba de engranajes

Capacidad Max ......ccceeveeerveeeriieeenns 35 lit/min
Presion max .......cccceeveiiiiiecicen 170 bar
Distribuidor 3 elementos con palanca joystick.
Intercambiador de aluminio para enfriamiento
aceite hidraulico

Aspiracion circuito cerrado presurizado con
filtro aceite sustituible desde el exterior.

PALA DE CARGA

Brazos de carga con pala fija y portezuela de
vertido automatica.

Capacidad volumétrica .................... 470 litros
Numero de paladas por carga: ............... 5-6
Productividad hasta 4 ciclos/hora

CABINA

Cabina abierta disefiada segun los criterios
ROPS & FOPS Lev. |, acristalamiento trilateral.
Torre de conduccién giratoria en 180°. Asiento
anatomico con suspension elastica con regula-
cion en altura, cinturones de seguridad.
Mandos de direccion y servicios con disposi-
cion ergonémica.

Pantalla TV LCD con camara de video para
visibilidad posterior, opcional/estandar depen-
diendo del motor.

ABASTECIMIENTO

Depésito combustible ........................ 46 litros
Capacidad total instalacion hidraulica 67 litros
Aceite Motor .......ccovviiiiiiiiis 7 kg

Masa operativa .........cccevveinecnicennnn.
Masa maxima ....
Capacidad util ....
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R.16 Vaélido desde 05/2022. Todos los datos técnicos son indicativos y pueden variar sin previo aviso.



